


Perfekt kombiniert:
AwiComb steuert und analysiert

AwiComb vereint das AWITE-Gasanalysesystem mit grundlegenden
Funktionen zur Automatisierung und Visualisierung von Biogasanla-
gen in einem modularen Kanzept in kompakter Bauweise. AwiComb
wurde vor allem fir kleinere und mittlere AnlagengréBBen entwickelt.
Hier ein Kurzabriss:

= yollautomatisierter Anlagenbetrieb

* Visualisierung und Bedienung Uber farbigen Touchscreen

* Mdglichkeit des Handbetriebs

* \lernetzung aller dezentralen Komponenten

= Fernwartung und Fernbedienung dber das Mobilfunknetz

* telefonische Alarmierung mittels Voice-Over-IP

¢ Ansteuerung externer Warmeabnehmer

¢ Software AwiView zur Datenauswertung und fur Berichte

* Online-Gasanalyse zur Erfassung von CH4-, Ha5- und Ds-Gehalt
* geregelte Entschwefelung Gber Os- und H-5-Gehalt

AHQEITIBSSBH messen

Egal an welcher Stelle lhrer Anlage was gemessen werden soll, ob
innerhalb oder aullerhalb von Ex-Zonen, wir liefern lhnen die passende
Sensorik. Von Durchfluss fur Gas oder Flussigkeit Ober Follstand,
Temperatur, Druck oder Leckage bis zur Pumpentberwachung. Ver-
trauen Sie auf unser Know-how und unsere tberwiegend eingesetzte
hochwertige Sensorik von Endress & Hauser.

Alle Infos im Kasten

AWITE dbernimmt die Planung und Umsetzung des Schaltschrankbaus.
Hierfir arbeiten wir mit einem Partnerunternehmen zusammen und
tun unser Mdglichstes, alles nach lhren Vorstellungen zu gestalten.
Zum Umfang gehotren die Erstellung des Schaltschranks, Erstellung
des Plans in E-Plan, Erstellung von Kabellisten, Inbetriebnahme und
wiederkehrende Prifung. Auch wenn Sie Hilfe fir die Verkabelung der
gesamten Anlage bentitigen, stehen wir gerne zur Verflgung.




Gut gelungen -

Bio-Wasserstofferzeugung

AWITE ist stark in der Forschung. Beim Forschungsverbund ,Hyvolution®
forschen 22 Partner aus 13 Landern an der Produktion von Bio-Was-
serstoff, gemeinsam mit AWITE als Spezialist fur Messtechnik und
Automatisierung. Forschungsergebnisse fliellen zurick in die
AWITE-Produkte — zum Nutzen unserer Kunden. AWITE entwickelt ein
integriertes System fur die Prozessanalyse, Steuerung und Regelung
einer kompletten Bio-Wasserstoffanlage:

* Prozessanalyse der Gase aus der Thermofermentation,
der Photofermentation und der Gasaufbereitung

* Automatisierung aller Anlagenkomponenten

* |ntegration aller Komponenten in ein einziges System, um Kosten
und Bedienungsaufwand zu minimieren

* Entwicklung eines integrierten Fuzzy-Logik-Expertensystems
zur Optimierung und Vereinfachung der Handhabung des Systems

All dies wird mit AwiComb realisiert.




Gut gelungen -

Biogasanlage Gut Mennewitz GmbH

In Baasdorf steht die erste Biogasanlage weltweit, die mit 70% Hlhner-
mist betrieben wird. Die Leistung von AWITE lag hierbei in Gasanalyse,
Entschwefelung, Automatisierung, Visualisierung, messtechnischer Aus-
stattung, Schaltschrankbau sowie der Verkabelung. Zudem wurden
samtliche Anlagenteile vernetzt und iber Ethernet / Profibus in die zen-
trale Steuerung eingebunden.

Anlagensteckbrief

* Substrat: 70% Huhnermist, 20% Maissilage, 10% Grassilage

¢ | eistung gesamt: 2,1 MW elektrisch, 2,2 MW thermisch

* 3 BHKW a 716 kW elektrisch, 2 km Entfernung

* Substratannahme und Aufbereitungshalle mit 2 Feststoffdosierern,
Férderb&nder, Substratanmischung und Homogenisierung

« 3 Biogasanlagen mit Fermenter, Lagerbehalter

* Gasspeicher mit Entschwefelungseinheit

* Garrestaufbereitung mit Dekanter, Ultrafiltration und Umkehrosmose
sowie Prozesswasserrezirkulation, mehrere Speicherbehélter

* Warmeverteillung in Hihnerstalle, Verwaltungsgebaude,
offentliche Gebaude

¢ Gasanalyse mit vielen Messstellen

Gut gelungen -
Biogasanlage ASUM NaWaRo AG

Die Biogasanlage in Dasing erhielt 2008 die KTBL-Auszeichnung im
Bundeswettbewerb ,Musterltsungen zukunftsorientierter Biogasanlagen”
besonders wirtschaftlich, effizient und umweltfreundlich”.

Der Leistungsumfang von AWITE beinhaltete hier die Gasanalyse und
Entschwefelung, die Automatisierung der Anlage inkl. Visualisierung
sowie einen Teil der messtechnischen Ausstattung.

Anlagensteckbrief

* Substrat: 10% Putenmist, 40% Mais, 50% NaVWaRo
¢ | eistung: 526 kW elektrisch

* Vorgrube und Feststoffeinbringung

e Fermenter und Lagerbehalter / Nachgarer

¢ Separation

e Gasspeicher mit Entschwefelungseinheit

¢ \Warmeversorgung Putenstall

* Trocknungsanlage fur Qualitats-Holzhackschnitzel

* Casanalyse
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